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 Станок для изготовления cкоб и хомутов А16
Что это за модель и для каких задач

А16 — компактный электромеханический дисковый гибщик для скоростного изготовления скоб и хомутов из стержневой арматуры и круглого проката. Предельный диаметр — до Ø 16 мм (классы А240/А400/А500), работа в ручном/педальном режиме, настройка двух углов гиба (1–180°) с быстросъемными упорами. Типичные детали — хомуты для железобетонных каркасов (стеновые/балочные/колонные), «лягушки», U-скобы, многогранные контуры, театральные/сценические хомуты и др. (см. примеры и ТТХ). 
Ключевые технические параметры

· Питающее напряжение: 380 В, 3-ф . Две ножные педали. 
· Мощность двигателя: 1,5–1,7 кВт 
· Скорость вращения диска: ~20 об/мин (до ~120 °/с по данным серии). 
· Диаметр/класс арматуры:
• Ø16 — А240; Ø14 — А400; Ø12 — А500. 
· Пакетная гибка (типичные значения): до 10 прутков малого диаметра за цикл; производительность до 2 500 изделий/смена (1 пруток) и до 25 000 изделий/смена (10 прутков). 
· Габариты/масса: ~800×700×950 мм; масса порядка 140 кг; упаковка ~1000×800×400–600 мм. 
· Редуктор: модульный NRV в масляной ванне — пониженный шум/вибрация и повышенный ресурс 
Обоснование стоимости

1. Производительность: 2,5–25 тыс. хомутов/смена в зависимости от пакетности — это уровень коммерческой заготовки арматуры в ЖБК/монолите; снижение себестоимости детали за счёт скорости и стабильной геометрии. 
2. Надёжность: закрытый червячный редуктор NRV в масляной ванне против открытых зубчатых передач — меньше шум/износ, выше момент на диске. 
3. Безопасность и эргономика: управление 24 В, две педали, быстрый выбор 2 углов — ускоряет переналадку и снижает ошибки оператора. 
4. Локальная поддержка: производство/комплектующие доступны на внутреннем рынке РФ; типовые расходники и оснастка — без долгой логистики. 
5. Соответствие сегменту: по ключевым метрикам А16 сопоставим с признанными европейскими/китайскими аналогами класса «stirrup bender 16 mm» (SIMA STAR-16, OFMER ST16 EVO, TJK WG16F и др.), при этом имеет более доступную стоимость владения в РФ. 
Области применения

· Заготовительные участки ЖБК и арматурных цехов.

· Монолитное домостроение (каркасы, хомуты для колонн/балок/ригельных узлов).

· Малые металлоцеха и стройплощадки — оперативная заготовка по месту.

· Сценическое/выставочное оборудование 
Результат/ценность (количественно)

· Выпуск: до 2 500 шт./смена (1 пруток) или до 25 000 шт./смена (пакет 8–10 прутков малого Ø) — типовой 8-часовой режим. Это эквивалент 5–10× скорости ручной гибки на рычажных приспособлениях при лучшей повторяемости углов. 
· Точность: фиксированные упоры/кулачки дают стабильный угол 90°/135°/по ТЗ; закрытый редуктор уменьшает разброс угла по партии. 
· Брак и отходы: дисковая схема с упором и ограничителем длины снижает недогиб/перегиб и укорачивание отходов при серийной заготовке 
Сколько оборудования заменяет и экономия трудозатрат

· Замещение: один А16 закрывает зону гибки, где иначе потребовались бы 2–3 рабочих поста ручной гибки (рычажные/самодельные приспособления), плюс отдельный стол разметки. При пакетной гибке — до 3–5 ручных мест одновременно по выпуску.

· Трудозатраты: если взять 500 хомутов/смена как верхний предел для опытной бригады на ручных приспособлениях, А16 даёт 2 500–25 000/смена ⇒ экономия 80–95 % трудочасов под тот же объём. 
Обучение персонала

· Управление интуитивное: панель + 2 педали, быстрый ввод двух углов с ограничителями. Новичок осваивает базовый цикл за 1 смену, до уверенной смены серий — за 2–3 смены (по аналогии с EU-мануалами ST16/STAR-16: основные риски — правильный выбор оснастки/упоров и техника безопасности). 
Конструкция и комплектация

· Дисковый стол с отверстиями под штифты/ограничители угла; ограничитель длины прутка; комплект штифтов/роликов.

· Редуктор NRV (масляная ванна), электродвигатель 1,5–1,7 кВт.

· Логический контроллер/PLC, два педальных поста, управление 24 В.

· Компактная рама с карманом для оснастки. 
Эксплуатация, расходники и сервис

· Оснастка: штифты/ролики, упоры, ограничители — изнашиваемые элементы; держать набор под диаметры 6–16 мм.

· Сервис: контроль уровня/состояния масла редуктора, регулярная очистка стола и зоны упоров; проверка точности остановки диска в «нуле» (регулировка кулачка остановы). 
· Безопасность: работа только с исправной защитой, педальным управлением, 24 В цепью; перчатки, очки, исключить захват одежды диском (см. разделы безопасности в руководствах EU-класса). 
· Запчасти: локально доступны (двигатели, червячные пары NRV, педальные узлы, кнопки/посты 24 В). 
Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)

· Тип: электромеханический дисковый станок для изготовления скоб/хомутов.

· Питание: 380 В, 50 Гц, 3-ф; цепь управления 24 В; управление — панель + 2 педали. 
· Мощность двигателя: 1,5–1,7 кВт. 
· Скорость диска: ~20 об/мин (до 120 °/с). Макс. угол гиба: 180°. 
· Обрабатываемый материал: арматура Ø 6–16 мм (А240/А400/А500). 
· Пакетная гибка: до 10 прутков малого Ø (типовые карты — см. заводские таблицы). Производительность: до 2 500/25 000 изделий/смену. 
· Габариты/масса: ~800×700×950 мм / ~140 кг; редуктор NRV (масляная ванна). 
· Комплектация: станок в сборе, комплект штифтов/упоров, ограничитель длины, педали (2 шт.), 
Часто задаваемые вопросы (FAQ)

1) Можно ли гнуть прутки класса А500 Ø 16 мм?
Нет — для А500 предельный Ø у А16 обычно Ø 12 мм. Для Ø 16 мм требуются А240; Ø 14 мм — А400. 
2) Как быстро переналадить углы 90°/135°?
Переставьте ограничители/кулачки на рабочем диске под нужные позиции — станок поддерживает одновременную работу с двумя углами (две педали). 
3) Подходит ли станок для «восьмерок», «лягушек» и нестандартных контуров?
Да, в пределах геометрии диска/упоров и допустимого радиуса — ориентируйтесь на примеры изделий; при серийном выпуске приготовьте шаблоны. 
4) Какой уход за редуктором?
Периодическая проверка уровня/замена масла, контроль отсутствия течей, чистка вентиляции. Редуктор NRV в масляной ванне обеспечивает ресурс и низкий шум. 
5) Чем А16 отличается от китайских «GW16/GW40» и т. п.?
По классу — аналогичен «stirrup bender 16 mm». У А16 отмечается компактность, 24 В управление, NRV-редуктор; у ряда китайских — иной диапазон скоростей/мощностей и почти всегда доступны CNC-версии из бухты . 

 Условия оплаты и поставки:

	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа

	1
	
	
	





	
	Рубли

	2
	




	
	






	
	Рубли

	НДС:







	
	

	Итого с НДС:






	
	


Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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