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Нарезчик швов KOMAN 13HP, Honda GX390, бензин MF16-4

Что это за модель и для каких задач

KOMAN MF16-4 — ходовой (walk-behind) швонарезчик для продольной резки бетона и асфальта алмазными дисками Ø300–400 мм. Класс «универсальный подрядчик»: закрывает нарезку температурно-усадочных и технологических швов, подрезку карт при ремонтах, прорезку штраб под коммуникации и вскрытие покрытий. Оснащён бензиновым 4-тактным двигателем Honda GX390 на 13 л. с., механической (винтовой) регулировкой глубины и встроенным водяным баком для мокрой резки и пылеподавления. Максимальная глубина реза — 140 мм.

Ключевые технические параметры

· Двигатель: Honda GX390, бензиновый, 4-тактный, 13 л. с. (≈ 9,6 кВт); рабочий объём 389 см³.

· Диаметр диска: 300–400 мм; посадка 25,4 мм.

· Максимальная глубина реза: 140 мм (при диске 400 мм).

· Регулировка глубины: ручной винтовой подъём (handle rotation).

· Водяное охлаждение: бак 35 л, подача воды в зону реза.

· Топливный бак: 6 л; ориентировочный расход топлива — 3,7 л/ч.

· Масса: 144–146 кг.

· Габариты: ≈ 1550×600×950 мм.

· Конструкция: усиленная коробчатая рама, шарикоподшипниковый вал, регулируемые по высоте рукояти.

Обоснование стоимости

1. Жёсткая коробчатая рама и «heavy-duty» вал — держит прямолинейность пропила и снижает вибрации; это повышает скорость реза и заметно продлевает ресурс алмазного диска.

2. Полноразмерный водяной бак 35 л — меньше перерывов на долив, стабильный тепловой режим сегментов.

3. Honda GX390 (13 hp) — надёжная силовая установка с достаточным моментом под диски Ø400 мм и глубину 140 мм в тяжёлых смесях.

4. Унификация платформы MF16 — широкая доступность запчастей/расходников и понятный регламент обслуживания.

Области применения

· Бетон: температурно-усадочные швы (25–40 % толщины плиты), резка карт при ремонте, штробы под кабели/трубы.

· Асфальт: прорезка швов/кромок, вскрытие покрытий под ямочный ремонт.

· Инфраструктура: склады, паркинги, промполы, тротуары, внутриквартальные дороги.

Какой результат/ценность (количество/масштаб)

Ориентиры производительности (реальные диапазоны зависят от марки бетона/асфальта, неравномерности заполнителей, состояния диска и подачи воды):

· Бетон М300–М350: ~1,0–1,8 м/мин при глубине 40–60 мм; 100–140 мм: ~0,4–0,9 м/мин.

· Асфальт тёплый/свежий: ~1,5–2,5 м/мин на 60–80 мм; асфальт плотный/старый: ~0,8–1,6 м/мин.
Практически бригада с MF16-4 за 8-часовую смену выполняет ≈ 250–450 м шва на 60–80 мм с учётом разметки, подводки воды, перемещений и смены дисков. Эти ориентиры согласуются с классом и конструкцией MF16 (ручная подача, винтовая регулировка, бак 35 л).

Сколько оборудования он заменяет. Экономия трудозатрат

· Против ручного реза УШМ Ø230–300 мм. MF16-4 обеспечивает глубину до 140 мм (против 60–100 мм у УШМ) и более высокую линейную скорость при меньшей утомляемости и пылеобразовании (за счёт мокрой резки). На типовом объекте 300 м шва × 80 мм MF16-4 выполняет работу примерно за 4,5–6,5 ч машинного времени, тогда как УШМ потребовала бы 2–3 операторов на полный день (10+ ч) при повышенном расходе дисков.

· По персоналу. Достаточно 1 оператора; помощник ускоряет подвоз воды/разметку и контроль шланга. (Вывод основан на руководстве MF14/MF16 и принятой практике для walk-behind резчиков.)

Обучение персонала

Вводный инструктаж 1–2 часа: выбор диска по материалу, проверка подачи воды, запуск/прогрев GX390, установка глубины, техника прямолинейного хода, безопасная остановка, контроль ремня/кожуха. Руководство по MF16 содержит пошаговые чек-листы «Before Starting/To Start Cutting/Wet vs Dry».

Конструкция и комплектация

· Рама: усиленная коробчатая (anti-warp) для жёсткости и снижения вибраций.

· Вал и кожух: тяжёлые подшипники; откидной передний кожух для быстрой смены диска.

· Рукояти: эргономичные, регулируемые по высоте; трос газа — штатно.

· Вода: «нержавеющий/антикор» бак 35 л, двойная подача на сегмент диска.

· Типовая комплектация: машина, руководство, защитный кожух, водяная система.

Эксплуатация, расходники и сервис

· Диски: алмазные Ø300/350/400 мм по бетону/асфальту, посадка 25,4 мм; подбирайте связку по абразивности основания.

· Подача воды обязательна для ресурса диска и снижения пыли; проверьте фактический расход через форсунки перед резкой.

· ТО двигателя GX390: масло SAE 10W-30, контроль уровня при каждом пуске; регулярная очистка/замена воздушного фильтра.

· Приводной ремень: периодическая проверка натяжения и состояния (смазка не требуется).

· Запчасти и сервис: платформа MF16 (включая исполнение «-4» с Honda) широко распространена; узлы, ремкомплекты, кожухи и форсунки доступны у дилеров.

Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)

· Модель: KOMAN MF16-4 (швонарезчик, ручная подача).

· Двигатель: Honda GX390, 13 л. с. (≈ 9,6 кВт), 4-тактный; объём 389 см³.

· Диаметр диска / посадка: 300–400 мм / 25,4 мм.

· Максимальная глубина реза: 140 мм.

· Регулировка глубины: винтовая (handle rotation).

· Бак для воды: 35 л.

· Топливный бак: 6 л; расход топлива ~3,7 л/ч.

· Масса / габариты: 144–146 кг / ~1550×600×950 мм.

Часто задаваемые вопросы

Можно ли резать «насухо»? Формально да, но ресурс диска и пылеобразование ухудшаются; рекомендуется мокрая резка с достаточной подачей воды.
Какая глубина на диске 350 мм? Порядка 100–110 мм; значение 140 мм достигается при Ø400 мм. (Из паспортной геометрии MF16.)
Совместимы ли «чужие» диски? Да, при посадке 25,4 мм и соблюдении допустимой скорости круга/режима реза.
Сколько людей нужно в бригаде? 1 оператор; 1 помощник ускоряет вспомогательные операции (вода/разметка).
Чем MF16-4 отличается от MF16-2? «-4» комплектуется Honda GX390 (13 hp), тогда как «-2» — иным двигателем 13 hp (например, Loncin); остальная механика и геометрия — типовые для платформы MF16.

Конец формы

Условия оплаты и поставки:
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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