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Комплект для подачи двойной проволоки MetMachine MLW-N

1. ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ
Комплект для подачи двойной проволоки MetMachine MLW-N — это дополнительный технологический модуль, предназначенный для расширения функциональности аппаратов лазерной сварки. Он служит для организации одновременной подачи двух раздельных сварочных проволок в зону лазерного воздействия.
Ключевая задача: увеличение производительности процесса наплавки металла и обеспечение качественной сварки при наличии увеличенных зазоров между соединяемыми деталями или при их неточной подгонке.
2. КЛЮЧЕВЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И ФУНКЦИОНАЛ
· Тип оборудования: Дополнительный (вторичный) проволокоподающий механизм (податчик).
· Основная функция: Одновременная подача двух сварочных проволок.
· Назначение и преимущества:
· Заполнение больших зазоров: Обеспечивает необходимое количество присадочного материала для формирования качественного шва при значительных (по меркам лазерной сварки) зазорах между кромками деталей, которые невозможно или экономически нецелесообразно устранять механической подгонкой.
· Компенсация неточностей сборки: Позволяет получать качественные сварные соединения даже при небольших отклонениях в положении деталей, что особенно актуально в условиях серийного производства или при ремонтных работах.
· Повышение производительности наплавки: Увеличение скорости осаждения металла при выполнении работ по наплавке и восстановлению поверхностей.
· Способ интеграции: Комплект MLW-N предназначен для доукомплектации аппаратов лазерной сварки, уже имеющих один штатный проволокоподатчик. Таким образом, система в целом становится способна подавать три проволоки (одна от основного и две от дополнительного податчика).
3. КОНСТРУКЦИЯ, КОМПЛЕКТАЦИЯ И ПРИНЦИП РАБОТЫ
· Конструкция: Механизм, как правило, включает в себя два независимых или синхронизированных привода подачи проволоки, систему направляющих роликов, блок управления скоростью подачи и разъемы для подключения к основному аппарату лазерной сварки.
· Принцип работы: Две сварочные проволоки подаются с заданной синхронизированной скоростью непосредственно в переднюю часть сварочной головки или в зону, непосредственно примыкающую к лазерному пятну. Лазерный луч плавит как основной металл, так и проволоку, формируя сварочную ванну увеличенного объема.
· Комплектация: Точный состав комплекта (податчик, кабели, крепления, руководство) следует уточнять у поставщика. Наличие в описании видео-материала предполагает, что демонстрация работы является частью информационного сопровождения.
4. ЭКСПЛУАТАЦИЯ И СОВМЕСТИМОСТЬ
· Условие применения: Комплект MLW-N является опциональным и не может работать автономно. Он требует наличия базового аппарата лазерной сварки MetMachine (или, потенциально, совместимого аппарата другого производителя) со штатным проволокоподатчиком и соответствующими интерфейсами для подключения дополнительного оборудования.
· Настройка и управление: Подача проволоки, скорее всего, управляется с основного пульта управления сварочным аппаратом или имеет отдельный блок настройки скорости. Критически важна синхронизация скорости подачи проволоки с мощностью лазера и скоростью перемещения.
· Обслуживание: Стандартное техническое обслуживание вращающихся механизмов подачи (очистка от пыли, проверка роликов, смазка согласно регламенту).
5. ЭКОНОМИЧЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ И СТОИМОСТЬ
Стоимость комплекта MLW-N является инвестицией в расширение технологических возможностей и повышение рентабельности сварочного производства.
1. Расширение технологического окна: Позволяет одномашинно выполнять более широкий спектр работ — от прецизионной сварки тонких деталей (в режиме с одной проволокой или без нее) до сварки деталей со сложной подготовкой кромок и наплавки.
2. Снижение требований к подготовке деталей: Снижает затраты времени и средств на механическую обработку кромок для достижения идеальной стыковки, допуская определенный технологический зазор. Это ускоряет подготовительные операции.
3. Повышение производительности и сокращение брака: Возможность быстрого заполнения зазоров снижает риск возникновения таких дефектов, как непровар или подрез, особенно при сварке толстых металлов, тем самым сокращая процент брака и время на переделку.
4. Универсальность: Один сварочный аппарат, доукомплектованный модулем MLW-N, может заменить более специализированное оборудование или ручную дуговую сварку для выполнения сложных соединений, экономя на закупке дополнительных единиц техники.
Вывод: Приобретение MLW-N окупается за счет увеличения гибкости производства, сокращения времени на подготовку и доработку, а также благодаря возможности браться за более сложные и дорогие заказы.
6. ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
· Производство металлоконструкций: Сварка стыков толстого листового металла, где неизбежны небольшие зазоры.
· Судостроение и тяжелое машиностроение: Наплавка и сварка массивных деталей, восстановление изношенных поверхностей.
· Автомобильная промышленность и транспорт: Ремонт и изготовление кузовных элементов, рам, где требуется высокая производительность наплавки.
· Ремонтные и сервисные предприятия: Универсальное решение для широкого круга сварочных работ, особенно при восстановлении деталей.
7. ПРАКТИЧЕСКАЯ ЦЕННОСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ
Модуль MLW-N трансформирует стандартный аппарат лазерной сварки в более мощный и универсальный инструмент.
· Результат: Получение качественных сварных швов при неидеальной подготовке соединений и высокая скорость наплавки.
· Масштаб решаемых задач: Позволяет эффективно сваривать зазоры, увеличенные на десятые доли миллиметра по сравнению с возможностями однопроволочной подачи, что критически важно для ряда производств.
· Экономия времени:
· Сокращение времени на сборку и подгонку: Меньше требований к точности сборки перед сваркой.
· Сокращение времени на саму сварку: Более высокая скорость осаждения металла сокращает общее время на выполнение шва, особенно при наплавке.
· Сохранение качества: Позволяет избежать дефектов, связанных с недостатком присадочного материала, тем самым сохраняя высокое качество, характерное для лазерной сварки, даже в неидеальных условиях.
8. ПРОЕКТИРОВАНИЕ, ПОДКЛЮЧЕНИЕ И ОБУЧЕНИЕ
· Проектирование и подключение: Монтаж и подключение должны выполняться квалифицированным специалистом в соответствии с инструкцией производителя сварочного аппарата и самого модуля MLW-N. Необходимо обеспечить правильную синхронизацию управляющих сигналов.
· Обучение персонала:
· Настройка параметров: Обучение взаимосвязи скорости подачи двух проволок, мощности лазера и скорости сварки для различных типов соединений и зазоров. 2-4 часа.
· Практика: Отработка техники ведения шва с увеличенным количеством присадки. 2-3 часа.
· Быстрая смена оператора: При наличии установленных технологических режимов для типовых операций смена оператора не представляет сложности.
9. СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЛЯ ТЕХНИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ (ТЗ) / ТЕНДЕРА
	Параметр
	Значение / Описание

	Наименование
	Комплект для подачи двойной проволоки (дополнительный проволокоподатчик)

	Модель
	MetMachine MLW-N

	Основное назначение
	Одновременная подача двух сварочных проволок для заполнения зазоров и повышения производительности наплавки

	Тип установки
	Дополнительный модуль для доукомплектации аппарата лазерной сварки

	Количество подаваемых проволок
	2

	Предполагаемый диаметр проволок
	Требует уточнения у производителя (например, 1.0 мм, 1.2 мм)

	Тип привода подачи
	Требует уточнения (вероятно, шаговый или сервопривод)

	Способ управления
	Интеграция в систему управления основного сварочного аппарата

	Габариты и вес
	Требует уточнения у производителя

	Требования к совместимости
	Наличие основного аппарата лазерной сварки MetMachine с интерфейсом для подключения дополнительного податчика


10. ЧАСТО ЗАДАВАЕМЫЕ ВОПРОСЫ (FAQ)
· Вопрос: С какими именно аппаратами лазерной сварки MetMachine совместим комплект MLW-N?
Ответ: Этот вопрос необходимо уточнить у официального поставщика или производителя. Как правило, такие модули совместимы с определенными сериями или моделями. В описании указано, что он служит для "доукомплектации аппаратов лазерной сварки с первым проволокоподатчиком".
· Вопрос: Можно ли использовать две разные марки или диаметры проволоки одновременно?
Ответ: Теоретически да, но это требует тщательной настройки и, возможно, специальных направляющих. На практике чаще используют две одинаковые проволоки для равномерного плавления. Возможность подачи разных проволок необходимо уточнять в технической документации.
· Вопрос: Как управляется скорость подачи двух проволок — одновременно и одинаково или независимо?
Ответ: Скорее всего, управление осуществляется синхронно для обеих проволок с одного канала управления. Однако в продвинутых системах может быть предусмотрена независимая регулировка. Этот параметр критически важен для настройки и требует уточнения.
· Вопрос: Не приведет ли двойная подача к перегреву зоны сварки?
Ответ: При правильной настройке не должна. Мощность лазера и скорость сварки подбираются под суммарное количество присадочного материала. Неправильные настройки (слишком медленная подача при высокой мощности или наоборот) действительно могут привести к перегреву, непровару или другим дефектам. Необходимо следовать рекомендациям и проводить пробную сварку.
· Вопрос: Где найти инструкцию по подключению и настройке?
Ответ: Инструкция должна входить в комплект поставки или предоставляться продавцом в электронном виде. При ее отсутствии следует обратиться в техническую поддержку поставщика.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа

	1
	 
	 
	
	 
	Рубли

	2
	
	 
	
	 
	Рубли

	НДС: 
	 
	 

	Итого с НДС: 
	 
	 


 

 

Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

 

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.

 

 

 

 

 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:

Липатов Виктор Николаевич



