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Аппарат ручной лазерной сварки MetMachine MLW-1500

1. ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ И НАЗНАЧЕНИЕ
Аппарат ручной лазерной сварки MetMachine MLW-1500 — это профессиональная высокоточная установка для ручной лазерной сварки и наплавки металлов с подачей проволоки. Она сочетает мощность волоконного лазера 1500 Вт с эргономичной ручной головкой и интегрированной системой подачи присадочного материала, обеспечивая глубокое проплавление и высокую скорость процесса.
Ключевая задача: выполнение высококачественных сварных соединений с минимальной деформацией и высокой производительностью для широкого спектра металлов и толщин, включая нержавеющую сталь и алюминий.
2. КЛЮЧЕВЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ
Лазерный источник:
Тип лазера: Волоконный.
Мощность: 1500 Вт.
Длина волны: 1070 нм.
Диапазон частот: до 5 кГц.
Режим работы: Непрерывный/импульсный.
Производительность и управление:
Скорость сканирования луча: 2–6000 мм/с.
Ширина сканирования: 0–5 мм.
Скорость сварки: 0–120 мм/с.
Рабочий цикл (ПВ): 100% (непрерывная работа).
Эргономика и интерфейсы:
Ручная сварочная головка: Стандартно с рукавом длиной 10 м.
Система подачи проволоки: Интегрированный модуль (габариты 555x235x400 мм).
Система охлаждения: Встроенный автоматический водяной чиллер.
Панель управления: Электронная сенсорная для точной настройки параметров.
Потребляемые ресурсы:
Электропитание: 220В (±5%) или 380В, 50/60 Гц.
Технологический газ: Сжатый воздух или азот (давление 0,5–0,8 МПа, очищенный).
Охлаждающая жидкость: Деионизированная/дистиллированная вода (18–23 °C).
Габариты и условия:
Габариты основного блока (Д×Ш×В): 1030 × 1130 × 1105 мм.
Масса установки: 200 кг.
Допустимая рабочая температура: +15 … +35 °C.
Относительная влажность: ~70%, без конденсата.
3. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ВОЗМОЖНОСТИ И ПРИМЕРЫ РЕЖИМОВ
Аппарат позволяет сваривать широкий спектр материалов. В техническом описании приведены конкретные параметры для нержавеющей стали (SS) и алюминия (AL). Например:
Нержавеющая сталь толщиной 3.0 мм: Мощность 1400 Вт, частота 1000 Гц, скорость сварки 200 мм/с.
Алюминий толщиной 2.0 мм: Мощность 900 Вт, частота 1000 Гц, скорость сварки 300 мм/с.
Возможна точечная и шовная сварка.
4. КОНСТРУКЦИЯ И КОМПЛЕКТАЦИЯ
Установка представляет собой стационарный основной блок, объединяющий волоконный лазер 1500 Вт, блок управления с сенсорной панелью, встроенный чиллер и модуль подачи проволоки. К нему подключена ручная сварочная головка с 10-метровым рукавом, обеспечивающая свободу перемещения оператора. Комплектация, вероятно, включает основные компоненты для начала работы: головку, кабели, базовую оснастку, документацию.
5. ЭКОНОМИЧЕСКОЕ ОБОСНОВАНИЕ И СТОИМОСТЬ
Инвестиция в MLW-1500 окупается за счет кардинального повышения эффективности сварочного производства.
1. Высочайшая скорость и производительность: Сварка происходит в 5-10 раз быстрее, чем традиционными методами MIG/TIG. Это позволяет выполнять больше заказов или сокращать сроки проектов.
2. Высокое качество и отсутствие затрат на доработку: Минимальная зона термического влияния исключает деформации, шов часто не требует последующей механической обработки (зачистки, шлифовки). Это экономит время и трудозатраты на финишных операциях.
3. Универсальность и снижение брака: Аппарат подходит для широкого диапазона толщин (примеры даны до 4 мм) и материалов (сталь, алюминий), включая сварку тонких листов без прожога. Снижается зависимость от квалификации сварщика и процент брака.
4. Снижение эксплуатационных расходов: Экономия на расходных материалах (газ, проволока) по сравнению с некоторыми традиционными методами, а также долгий срок службы оптики благодаря эффективному охлаждению.
Вывод: MLW-1500 — это переход на новый технологический уровень, который повышает конкурентоспособность предприятия за счет скорости, качества и гибкости сварочных работ.
6. ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
Производство металлоконструкций и изделий: Высокоскоростная сварка тонко- и среднелистовых деталей из нержавеющей стали и алюминия.
Автомобильная промышленность и автосервис: Кузовной ремонт, сварка алюминиевых элементов, ремонт деталей.
Производство мебели, элементов дизайна, рекламных конструкций: Точная, эстетичная сварка с минимальными следами.
Судостроение, авиация, пищевая промышленность: Качественные швы на ответственных конструкциях из нержавеющей стали и алюминиевых сплавов.
Ремонтные и сервисные предприятия: Универсальное решение для широкого спектра сварочных задач.
7. ПРАКТИЧЕСКАЯ ЦЕННОСТЬ И ЭФФЕКТИВНОСТЬ
MLW-1500 кардинально меняет подход к сварке, заменяя архаичные методы на современную технологию.
Масштаб решаемых задач: Аппарат способен выполнять как точечную, так и непрерывную сварку деталей толщиной до 4-5 мм с высокой скоростью (примеры до 300 мм/с).
Замещение оборудования: Одна установка может заменить несколько традиционных сварочных постов (MIG/TIG) для большинства работ с тонким и средним металлом, обеспечивая при этом более высокое качество.
Экономия времени и трудозатрат:
Сокращение времени на операцию: Скорость сварки выше в 5-10 раз.
Сокращение времени на подготовку и уборку: Нет брызг, минимум дыма, не требуется частая замена расходников (сопел, вольфрамовых электродов).
Сокращение персонала и квалификаций: Интуитивное управление позволяет быстрее обучить оператора. Качество меньше зависит от «руки» сварщика.
Результат/ценность: Получение высококачественного, эстетичного сварного шва с минимальной деформацией, который часто не требует дополнительной обработки. Это повышает общее качество продукции, снижает себестоимость за счет экономии на доработке и позволяет брать более сложные и дорогие заказы.
8. ОБУЧЕНИЕ ПЕРСОНАЛА
Обучение работе на MLW-1500 проще, чем на традиционном оборудовании, но требует понимания новых принципов.
Базовые операции и безопасность: Инструктаж по лазерной безопасности (класс 4), основам работы с сенсорной панелью, настройке основных параметров. 4-8 часов.
Практическое освоение: Отработка техники ведения головки, подбор параметров под конкретный материал и толщину на основе таблицы режимов. 1-2 дня.
Быстрая смена оператора: При наличии сохраненных программ (рецептов) для типовых операций новый оператор может начать работу после короткого инструктажа по безопасности и интерфейсу.
9. СПЕЦИФИКАЦИЯ ДЛЯ ТЕХНИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ (ТЗ) / ТЕНДЕРА
	Параметр
	Значение

	Наименование модели
	Аппарат ручной лазерной сварки MetMachine MLW-1500

	Тип лазера
	Волоконный

	Мощность лазера
	1500 Вт

	Длина волны
	1070 нм

	Режим работы
	Непрерывный / Импульсный

	Максимальная частота
	до 5 кГц

	Скорость сварки
	0 – 120 мм/с

	Скорость сканирования
	2 – 6000 мм/с

	Ширина сканирования
	0 – 5 мм

	Рабочий цикл (ПВ)
	100%

	Подача проволоки
	Интегрированный модуль (габариты 555x235x400 мм)

	Питание
	220В (±5%) или 380В, 50/60 Гц

	Система охлаждения
	Встроенный автоматический водяной чиллер

	Требования к воде
	Деионизированная/дистиллированная, 18–23 °C

	Технологический газ
	Сжатый воздух/азот, 0.5–0.8 МПа, очищенный

	Длина рукава головки
	10 м

	Габариты (Д×Ш×В)
	1030 × 1130 × 1105 мм

	Масса
	200 кг

	Управление
	Электронная сенсорная панель


10. ЧАСТО ЗАДАВАЕМЫЕ ВОПРОСЫ (FAQ)
Вопрос: Правда ли, что на этом аппарате может работать новичок?
Ответ: Да, это одно из ключевых преимуществ. Благодаря сенсорному управлению, стабильности параметров и минимальному разбрызгиванию освоить базовые операции проще, чем ручную дуговую сварку. Однако для настройки сложных режимов и работы с ответственными конструкциями опыт и понимание процесса необходимы.
Вопрос: Какую максимальную толщину металла можно сварить?
Ответ: В приведенной таблице режимов указаны параметры для сварки нержавеющей стали и алюминия толщиной до 4.0 мм. Для более толстых материалов (5-6 мм и выше) может потребоваться разделка кромок, многопроходная сварка или аппарат большей мощности.
Вопрос: Нужна ли для работы специальная подготовка поверхности?
Ответ: Да, как и для любой высококачественной сварки. Поверхность должна быть очищена от окалины, масла, краски и сильной ржавчины. Однако требования могут быть несколько менее строгими, чем для некоторых видов TIG-сварки, благодаря энергии лазера.
Вопрос: Можно ли использовать аппарат без подачи проволоки?
Ответ: Да, аппарат поддерживает сварку плавлением (autogenous welding) без присадочного материала. Это актуально для стыковых соединений с минимальным зазором или для некоторых видов точечной сварки.
Вопрос: В чем разница между скоростью сканирования (до 6000 мм/с) и скоростью сварки (до 120 мм/с)?
Ответ: Скорость сканирования — это техническая характеристика скорости перемещения лазерного луча по зоне обработки с помощью сканатора (например, для прогрева или особых режимов). Скорость сварки — это фактическая скорость перемещения оператором ручной головки вдоль шва, которая определяет производительность. Эти параметры настраиваются отдельно.
Условия оплаты и поставки:
	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа

	1
	 
	 
	
	 
	Рубли

	2
	
	 
	
	 
	Рубли

	НДС: 
	 
	 

	Итого с НДС: 
	 
	 


 

 

Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

 

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.

 

 

 

 

 

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru
        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:

Липатов Виктор Николаевич



