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Нарезчик швов KOMAN 13HP/Honda GX390/бензин MF24-4
Что это за модель и для каких задач
KOMAN MF24-4 — промышленный самоходный швонарезчик с двигателем Honda GX390, предназначенный для выполнения глубоких пропилов (до 240 мм) в особо твердых бетонных и асфальтобетонных покрытиях. Модель относится к классу "тяжелых подрядчиков" и ориентирована на работы, требующие максимальной глубины реза: создание деформационных швов в массивных бетонных конструкциях, вскрытие армированных дорожных плит, разделение ж/б конструкций при демонтаже. Ключевое отличие от MF20-серии — усиленная рама и модифицированная режущая система, позволяющая работать с дисками диаметром до 600 мм.
Ключевые технические параметры
· Двигатель: Honda GX390, бензиновый, 4-тактный, OHV
· Мощность: 13 л.с. (9.6 кВт) при 3600 об/мин
· Рабочий объем: 389 см³
· Система запуска: Ручной стартер с декомпрессором
· Максимальный диаметр режущего диска: 600 мм
· Посадочный диаметр диска: 25.4 мм (1") или 50.8 мм (2") с переходной втулкой
· Максимальная глубина реза: 240 мм
· Привод: Самоходный, цепной на обе оси
· Трансмиссия: Механическая КПП, 3 скорости вперед + 1 назад
· Система подачи воды: Двухсекционный бак 65 л, два диафрагменных насоса
· Топливный бак: 8.5 л
· Снаряженная масса: 285 кг
· Габаритные размеры (Д×Ш×В): 1680×780×1250 мм
· Дорожный просвет: 80 мм
Обоснование стоимости
· Усиленная режущая система — вал увеличенного диаметра (45 мм) на четырех опорных подшипниках, рассчитанный на работу с дисками 600 мм под максимальной нагрузкой
· Полноприводная трансмиссия — улучшенное сцепление на неровных поверхностях и при работе на влажных покрытиях, возможность преодоления уклонов до 15°
· Двухконтурная система охлаждения — раздельная подача воды на обе стороны диска для равномерного охлаждения сегментов при глубоком резе
· Многоступенчатая защита двигателя — система воздушного охлаждения с термостатом, датчик уровня масла с автоматической остановкой
· Профессиональная КПП — три рабочих скорости для оптимизации производительности в различных материалах
Области применения
· Промышленное строительство: нарезка деформационных швов в фундаментах тяжелого оборудования, полах цехов с нагрузкой до 10 т/м²
· Дорожное строительство: работы с цементобетонными покрытиями толщиной 200-300 мм, включая взлетно-посадочные полосы аэродромов
· Гидротехнические сооружения: резка швов в бетонных плотинах, водосбросах, отстойниках
· Демонтажные работы: разделение железобетонных конструкций толщиной до 240 мм за один проход
· Горнодобывающая промышленность: подготовка бетонных оснований под оборудование в карьерах
Какой результат/ценность, причём количество/масштаб. Детально
Производительность в различных материалах:

· Тяжелый бетон М400-М500:
· Глубина 100-150 мм: 0.8-1.5 м/мин

· Глубина 180-220 мм: 0.3-0.7 м/мин

· Глубина 230-240 мм: 0.1-0.3 м/мин
· Армированный бетон (арматура до 16 мм):
· Глубина 150-200 мм: 0.2-0.5 м/мин (с диском по железобетону)
· Асфальтобетон дорожного класса:
· Глубина 100-150 мм: 1.5-2.8 м/мин
Экономический эффект: При работе в режиме 2 смен (16 часов) оборудование позволяет нарезать 400-600 погонных метров шва глубиной 150 мм. Годовая производительность при сезонной работе (200 дней) составляет 80 000-120 000 погонных метров.
Какое кол-во оборудование он заменяет и какого. Сколько сэкономит времени в трудозатратах. Сколько заменяет рабочих благодаря его использованию при условии сохранения качества.
· Заменяемое оборудование:
· Специализированные установки гидроабразивной резки

· Канатные пилы по бетону

· Комплексы алмазного сверления с последующим долблением

· 4-5 отбойных молотков промышленного класса
· Экономия времени: На резке 200 метров шва глубиной 200 мм в железобетоне:

· Традиционные методы: 40-50 часов (5-6 смен)

· KOMAN MF24-4: 8-10 часов (1-1.5 смены)

· Экономия времени: 75-80%

· Замена рабочей силы: Один оператор на MF24-4 заменяет бригаду из 5-6 рабочих с ручным инструментом или специализированную машину с оператором и 2 помощниками, обеспечивая:

· Рез точной геометрии с отклонением не более ±3 мм на всей глубине

· Отсутствие сколов на кромках даже в особо твердых бетонах

· Снижение трудозатрат на подготовительные и вспомогательные операции
На сколько легко обучить персонал, в случае быстрой смены оператора.
Обучение оператора для работы на MF24-4 требует 2-3 рабочих смен (16-24 часа) в связи со сложностью управления тяжелым оборудованием:
· Базовый курс (8 часов):
· Изучение особенностей конструкции и систем безопасности

· Освоение процедуры запуска и остановки под нагрузкой

· Техника переключения передач в различных условиях работы
· Продвинутый курс (16 часов):
· Оптимизация скорости реза в зависимости от марки бетона и степени армирования

· Техника работы на максимальных глубинах (200-240 мм)

· Тактика предотвращения заклинивания диска

· Экспресс-диагностика неисправностей

Для операторов с опытом работы на MF20-серии время обучения сокращается до 4-6 часов. Оборудование требует более высокой квалификации compared to легкими моделями.
Конструкция и комплектация
Основные узлы:

· Рама: Двойная коробчатая конструкция из стали 45, толщина стенки 6 мм
· Двигатель: Honda GX390 с системой виброизоляции и защитой от перегрузок
· Режущая система: Вал Ø45 мм на четырех подшипниках 6208, двойная клиноременная передача
· Трансмиссия: Цепной привод на обе оси через бортовые редукторы, регулируемое давление в шинах
· Система регулировки глубины: Двухстоечный винтовой механизм с усилителем
· Водяная система: Два бака по 32.5 л, независимые насосы с регулировкой подачи 3-12 л/мин
· Защитные кожухи: Комбинированная система из литых и штампованных элементов
Стандартная комплектация:
· Швонарезчик MF24-4

· Набор ключей для обслуживания

· Две форсунки подачи воды с регулировкой

· Переходная втулка 25.4→50.8 мм

· Руководство по эксплуатации на русском языке
Эксплуатация, расходники и сервис
Регламент технического обслуживания:

· Ежесменно (8 часов):
· Контроль уровня масла в двигателе и редукторах

· Проверка натяжения цепей и ремней

· Очистка водяных фильтров

· Контроль давления в шинах
· Каждые 100 моточасов:
· Замена моторного масла SAE 10W-40 (1.2 л)

· Регулировка клапанов и зазоров в трансмиссии

· Смазка подшипников и цепи
· Каждые 500 моточасов:
· Замена масла в редукторах

· Проверка состояния вала и посадочных мест
Основные расходные материалы:

· Алмазные диски:
· Для тяжелого бетона: сегментная высота 30 мм, турбосегмент

· Для армированного бетона: сегментная высота 35 мм, мягкая связка
· Ремни привода: Клиновой ремень C-85 (2 шт.)
· Цепи привода: Роликовая цепь 12A-2 (2 комплекта)
· Фильтры: Полный комплект для Honda GX390
Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)
· Тип машины: Самоходный швонарезчик полноприводный
· Модель: KOMAN MF24-4
· Двигатель: Honda GX390, 13 л.с., 389 см³
· Режущий инструмент: Алмазный диск ∅600 мм, посадка 25.4/50.8 мм
· Глубина реза: 10-240 мм
· Скорости движения: 3 вперед (0-15 м/мин), 1 назад
· Система охлаждения: Двухконтурная водяная, бак 65 л
· Габариты: 1680×780×1250 мм
· Масса: 285 кг
· Уровень шума: 112 дБ(А)
· Вибрация на рукоятках: 2.8 м/с²
· Максимальный преодолеваемый уклон: 15°
Часто задаваемые вопросы
Вопрос: Каков ресурс режущего вала при работе с дисками 600 мм?
Ответ: Расчетный ресурс вала — 2000 моточасов при условии своевременной замены подшипников и соблюдения нагрузочных характеристик.
Вопрос: Возможна ли работа с дисками диаметром 500 мм?
*Ответ: Да, с соответствующим набором переходных колец. Однако для максимальной эффективности рекомендуется использовать диски 550-600 мм.*
Вопрос: Какой расход воды при работе на максимальной глубине?
*Ответ: Расход воды составляет 8-12 л/мин при глубине реза 200-240 мм. Полного бака хватает на 5-8 часов работы в зависимости от режима.*
Вопрос: Требуется ли специальное разрешение для транспортировки?
Ответ: Масса оборудования 285 кг требует использования транспорта категории N1 и выше. Разрешительная документация не требуется.
Вопрос: Какая гарантия на режущую систему?
Ответ: Гарантия на режущий вал и трансмиссию — 18 месяцев или 1000 моточасов. На двигатель — 24 месяца.
Условия оплаты и поставки:
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	Наименование Товара и его характеристики
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 
В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 
Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 
Условия доставки Товара: 
Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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