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Реверсивная виброплита KOMAN 5.5HP, Honda GX160, бензин, 149кг MS160-4

Что это за модель и для каких задач

KOMAN MS160-4 — реверсивная виброплита среднего класса для интенсивного уплотнения несвязных и слабосвязанных материалов: песка, ПГС, щебня, смешанных оснований, а также локальных работ по асфальту.
Особенности конфигурации:

· штатный бензиновый двигатель Honda GX160 (5.5 HP) — эталон по запуску, ресурсу и доступности сервиса;

· реверс «вперёд/назад» позволяет работать без разворотов в траншеях, вдоль стен и на пятнах сложной формы;

· масса около 149 кг и типовая сила удара ~30 кН дают глубину уплотнения до 0,5 м (послойно).



Ключевые технические параметры

Цифры приведены для типовой поставки MS160-4 с Honda GX160. Допуски возможны в зависимости от ревизии/партии.

· Двигатель: бензиновый Honda GX160, 4-тактный, 5.5 HP (~4.0 кВт)
· Рабочий вес: ≈149 кг
· Центробежная сила: ≈30–30.5 кН
· Частота вибрации: ≈4000 виб/мин
· Размер подошвы: 730×370 мм (возможны расширители до 730×500 мм)

· Габариты (Д×Ш×В): ≈860×570×930 мм
· Глубина уплотнения: до 500 мм (в сумме слоёв)

· Теоретическая производительность: до ~570 м²/ч
· Топливный бак: ≈3.1 л (для GX160)

· Ориентировочный расход топлива: ~1.2–1.5 л/ч (режим «средний»)

· Реверс: механический, рычаг на рукоятке, переключать на холостых



Обоснование стоимости

1. Производительность и качество. Масса ~149 кг и усилие ~30 кН позволяют снижать число проходов в слое 15–20 см, быстрее выходить на требуемый коэффициент уплотнения 0,97–0,99 и меньше возвращаться к «пятнам».

2. Двигатель Honda GX160. Прямой выигрыш в ресурсе, пуске «в холодную», ровной тяге и остаточной стоимости оборудования; по расходникам и сервису — лучшая доступность на рынке.

3. Манёвренность реверса. Работа без разворотов на ограниченных участках и в траншеях экономит время и снижает «холостые» пробеги.

4. Низкая TCO. Стандартные ремни, демпферы, фильтры; доступность ЗИП; экономичный мотор — итогом ниже стоимость м² уплотнения.



Области применения

· Основания под ФЭМ/брусчатку, бордюры, отмостки, малые фундаменты

· Послойная засыпка траншей и пазух котлованов

· Подготовка оснований под дорожные карты, парковки, проходы

· Локальные работы по асфальту (кромки, ямочный ремонт, примыкания)



Результат и ценность (оцифровка)

· Реальная выработка: ~1 500–2 300 м²/смену (в зависимости от логистики на объекте, рельефа и числа обводов).

· Снижение проходов: на 20–30 % меньше проходов относительно плит 90–120 кг при тех же слоях.

· Экономия времени: на подготовке 1 000 м² основания под ФЭМ — экономия 2–4 чел.-ч за счёт реверса и массы.

· Качество уплотнения: стабильное достижение требуемых значений плотности при корректном увлажнении и послойности (15–20 см).

· Предсказуемость: Honda GX160 даёт ровную тягу на низких/средних оборотах — меньше «завалов» скорости и лучше повторяемость качества.



Чем заменяет и сколько экономит труда

· Заменяет 2 лёгкие плиты (90–120 кг) на «тяжёлых» участках — одна MS160-4 выполняет объём без очередности/внахлёстов.

· Сокращает долю ручного доуплотнения кромок/углов трамбовками на ~30–50 % (благодаря реверсу и достаточной массе).

· Экономит 1–2 оператора-часа на каждые 500 м², особенно на объектах с большим числом манёвров.



Обучение и сменяемость персонала

· Органы управления интуитивны: дроссель, пуск/стоп, рычаг реверса.

· Ввод в строй — 30–60 минут: пуск, прогрев, работа на средних оборотах, переключение реверса на холостых, базовые проверки.

· При ротации персонала переобучение минимально — классический интерфейс и логика эксплуатации.



Конструкция и комплектация

· Виброблок с эксцентриковым валом, ремённый привод от GX160 с защитным кожухом

· Стальная рама с центральной проушиной для подъёма/спуска

· Рукоятка с виброгашением (демпферы, втулки)

· Подошва из износостойкой стали; опциональные расширители до 730×500 мм

· Транспортировочные колёса (входит в поставку или как опция — зависит от партии)

· Быстрый доступ к ремню и точкам проверки масел



Эксплуатация, расходники и сервис

Ежесменные операции:
· Проверка уровня масла в двигателе и в виброблоке

· Осмотр ремня и натяжения, крепежа, кожухов, шлангов

· Контроль подошвы (износ/заусенцы), очистка после смены

· Работа в проветриваемых зонах; на асфальте — следить за температурой подошвы

Плановое ТО:
· ДВС (GX160): замена масла каждые 50–100 м/ч; фильтр воздуха — чистка/замена по загрязнению; свеча — осмотр/замена по регламенту

· Виброблок: контроль уровня/качества масла, подтяжка/замена ремня, проверка подшипников и сальников

· Рукоятка/демпферы: проверка трещин/разрывов, своевременная замена

Расходники:
· Ремень(я) привода; демпферы/втулки; фильтры; свеча; тросики

· Масла: для GX160 — SAE 10W-30/15W-40; виброблок — редукторное по регламенту

· Защитные пластины/брызговики (если предусмотрены), расширители подошвы (опция)



Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)

	Параметр
	Значение

	Модель
	KOMAN MS160-4

	Тип
	Виброплита реверсивная

	Двигатель
	Honda GX160, 5.5 HP, бензин, 4-тактный

	Мощность
	~4.0 кВт

	Масса
	~149 кг

	Центробежная сила
	~30–30.5 кН

	Частота вибрации
	~4000 виб/мин

	Размер подошвы
	730×370 мм (опция 730×500 мм)

	Глубина уплотнения
	до 500 мм (послойно)

	Производительность
	до ~570 м²/ч

	Габариты (Д×Ш×В)
	≈860×570×930 мм

	Топливный бак
	≈3.1 л

	Расход топлива
	~1.2–1.5 л/ч

	Реверс
	Механический, рычаг на рукоятке

	Комплектация
	Рама с проушиной, рукоятка с демпферами, защитный кожух, (колёса — по комплектации)




Часто задаваемые вопросы

Можно ли использовать по асфальту без системы полива?
Локально — да, с контролем температуры подошвы и скоростей. Для больших карт предпочтителен комплект с поливом.

Какой персонал требуется?
Один оператор. Для спуска/подъёма — центральная проушина, для перекатки — транспортировочные колёса.

Какой реальный расход топлива?
При средних оборотах ориентируйтесь на 1.2–1.5 л/ч; на «тяжёлых» слоях — ближе к верхней границе.

Когда менять масло в виброблоке?
Первый контроль — после обкатки (20–25 м/ч), далее — по регламенту (обычно 200–250 м/ч) или при признаках перегрева/шума.

Нужно ли точить подошву?
Нет; достаточно контролировать износ и снимать заусенцы. Изношенную подошву или ботинки крепежа менять.

Условия оплаты и поставки:

	№
	Наименование Товара и его характеристики

(должно соответствовать тех. документации)
	Кол-во
	Цена ед-цы с НДС
	Сумма 

с НДС
	Валюта платежа
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	Рубли
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	Рубли

	НДС:







	
	

	Итого с НДС:






	
	


Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.

	
	
	
	

	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru

        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:
Липатов Виктор Николаевич



