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Станок для гибки арматуры GW22-3

Что это за модель и для каких задач

GW22-3 — компактный трёхфазный (380 В) электромеханический арматурогиб для серийной гибки стержней до Ø22 мм (А3) с углами до 0–180°. Машина рассчитана на стройплощадки, ЖБИ-участки и металлобазы, где важны повторяемость угла, скорость переналадки и простое обслуживание. Типовая скорость вращения рабочей плиты — 25–30 об/мин, что обеспечивает высокую производительность при небольших габаритах и массе. 

Ключевые технические параметры

· Питающая сеть: 380 В (трёхфазная). 

· Мощность привода: 3,0 кВт. 

· Диапазон: арматура класса А3 до Ø22 мм. 

· Скорость/производительность: 25–30 об/мин рабочего диска. 

· Угол гиба: 0–180° с упорами/пальцами для повторяемых углов. 

· Габариты и масса (ориентир): 920×640×860 мм, ≈120 кг. 

· Комплект: станок, педаль, упоры/пальцы, инструкция, деревянный ящик (тара). 

Примечание: индекс «-3» указывает на трёхфазное исполнение (в отличие от GW22-1 на 220 В). Компоновка и логика управления сходны с более крупными GW40/50, поэтому часть регламентов ТО и требований ТБ унифицирована. 

Обоснование стоимости

1. Стабильная серийная гибка. Механические упоры + педаль запуска сокращают разброс угла, уменьшая перерасход заготовок и доработки. 

2. Ресурс и простота. Редукторная электромеханика с доступными узлами смазки и типовой оснасткой (пальцы/ролики) — дешёвое обслуживание и быстрая замена расходуемых деталей. 

3. Мобильность и компактность. Габариты 920×640×860 мм и масса ~120 кг упрощают доставку и размещение на объекте. 

4. Унификация серии GW. Доступны русскоязычные инструкции и типовые карты ТО/ТБ для GW40/50, применимые как методическое основание (с корректировкой под предел Ø22 мм). 

Области применения

· Стройплощадки/монтаж: хомуты, анкера, Г-/П-образные детали, элементы каркасов до Ø22 мм.

· Цеха ЖБИ и металлоконструкций: партийная гибка по шаблонам с повторяемым углом.

· Подрядчики МСП: когда нужна компактная машина на 380 В с быстрыми переналадками. 

Результат/ценность — количественно

Иллюстративный расчёт для партии 800 деталей Ø12 мм с одним углом 90°:

· Ручной/кустарный способ: ~25–35 с/деталь (подвод, позиционирование, гиб) ⇒ 5,6–7,8 ч чистого времени; дополнительное время на корректировку угла.

· GW22-3 (25–30 об/мин, педаль + упоры): ~8–12 с/деталь ⇒ 1,8–2,7 ч.
Экономия цикла: ~3,9–6,0 ч/партия (+ снижение брака). При прямой ставке оператора 900–1200 ₽/ч — экономия 3 500–7 200 ₽ на каждые 800 деталей, без учёта сроков. 

Чем заменяет и сколько людей экономит

· Заменяет: ручные приспособления/самодельные столы для Ø≤22 мм; частично — внешнюю услугу гибки мелких и средних партий.

· Эквивалент рабочих: в потоке 400–700 дет./смена машина позволяет работать одному оператору вместо связки «оператор + помощник», поскольку подвод и пуск цикла выполняются педалью, а углы — упорами ⇒ экономия до 0,5–1 штатной единицы на однотипных операциях. 

Обучение и сменяемость оператора

Панель — простая: режимы «ручной/авто», педаль, ограничители угла. Оператор со слесарной квалификацией выходит на стабильную работу после 1–2 часов инструктажа: техника безопасности, выбор пальцев/обкатных роликов, установка упоров и пробные прогибы. Методическая база — русскоязычные руководства GW-серии.
Конструкция и комплектация

· Электромеханический привод 3 кВт с редуктором на рабочую плиту. 

· Рабочая плита с пальцами/упорами для настройки повторяемых углов 0–180°.

· Педаль управления — безопасный запуск цикла при удержании заготовки. 

· Транспортная тара — деревянный ящик; в комплекте — инструкция. 
Эксплуатация, расходники и сервис

· Ежесменное ТО: очистка стола и зоны пальцев, проверка крепежа, смазка по регламенту. Для машин GW-серии — обязательна регулярная смазка/контроль уровня масла редуктора. 

· Расходные/изнашиваемые элементы: гибочные пальцы, обкатные ролики, упоры. Держите комплект сменных — это влияет на качество угла и ресурс арматуры (снижение «вытяжки»).

· Электрика и нагрузка: питание 380 В, защита от перегрузки; строго не превышать Ø и класс стали по паспорту — особенно для высокопрочных стержней. 
· Безопасность: работать в СИЗ, не лезть в зону вращения; регулярные проверки концевиков/педали; следовать ТБ GW-серии. 
Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)

· Модель: GW22-3, электромеханический арматурогиб, автоматический. 

· Предел по арматуре: А3 до Ø22 мм. 

· Питание/мощность: 380 В, 3,0 кВт. 

· Скорость вращения диска: 25–30 об/мин. 

· Угол гибки: 0–180° (упоры/пальцы). 

· Габариты/масса: 920×640×860 мм, ≈120 кг. 

· Комплект: станок, педаль, упоры/пальцы, инструкция, деревянный ящик.
· Часто задаваемые вопросы

Можно ли гнуть выше Ø22 мм?
Нет. Для более крупных диаметров — старшие модели GW40/50. 

Есть ли реверс и «двусторонняя» гибка?
Типовая панель GW-серии имеет ручной и автоматический режимы; конфигурация реверса зависит от исполнения. 
Как быстро перенастраивать угол?
Механические упоры задают фиксированные углы; переналадка — минуты с пробным прогибом. Рекомендации по установке пальцев/роликов — в руководствах GW40/50. 

Какие интервалы ТО по смазке?
Проверка уровня масла редуктора и смазки узлов по регламенту GW-серии; для моделей GW40/50 предписана регулярная смазка — следует применять аналогично и для GW22-класса, с учётом меньшей мощности. 

Условия оплаты и поставки:
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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