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Станок для гибки арматуры GIKS GW22-1

Что это за модель и для каких задач

GIKS GW22-1 — компактный однофазный (220 В) электромеханический арматурогиб с автоматическим управлением для серийной гибки стержней класса А3 диаметром до 22 мм. Оптимален для стройплощадок, цехов ЖБИ и металлобаз, где требуется быстрая и повторяемая гибка хомутов, анкеров, Г-/П-образных элементов и деталей с углом до 180°. 

Ключевые технические параметры

· Максимальный диаметр арматуры (А3): до 22 мм. Минимальный — от 6 мм. 
· Питающая сеть: 220 В, однофазный. 
· Мощность двигателя: 4,0 кВт. 
· Скорость вращения рабочей плиты: 25–30 об/мин. 
· Угол гиба: 0–180° (типовые упоры/пальцы позволяют настраивать повторяемые углы). 
· Комплектация: станок, педаль управления, инструкция, деревянный ящик (транспортная упаковка). 
· Транспортные габариты и масса (ориентир): 920×640×860 мм, ≈120 кг. 
Примечание: у GW-серии (GW22/40/50 и др.) компоновка, логика управления и требования по технике безопасности унифицированы, но конкретные пределы диаметра и электромощность уточняются по паспорту конкретной модели. 
Обоснование стоимости

1. Производительность и точность — 25–30 об/мин с регулируемыми упорами и педалью: меньше «ручного» брака, стабильные углы и повторяемость партий. 
2. Однофазное питание 220 В — не требует трёхфазной линии, что снижает затраты на подключение и расширяет сценарии мобильного применения на площадке. 
3. Готовность к работе «из коробки» — базовая оснастка/пальцы и педаль управления входят в комплект; компактные габариты и масса ≈120 кг упрощают логистику и ввод. 
4. Унификация серии GW — наличие русскоязычных мануалов по GW-семейству ускоряет обучение и снижает риски эксплуатации. 
Области применения

· Монтажные и арматурные участки на стройке: гибка хомутов, анкеров, деталей каркасов.

· Цеха ЖБИ/металлоконструкций: подготовка закладных элементов малых и средних диаметров.

· Малые производственные площадки/подрядчики: когда критичны 220 В и мобильность.

Какой результат/ценность (количественно)

Иллюстративный расчёт для партии из 500 деталей Ø12 мм с одним углом 90°:

· Ручной гибочным приспособлением/козелком — ориентировочно ~25–35 сек/деталь → 3,5–4,8 ч чистого времени + выше доля брака.

· GIKS GW22-1 при 25–30 об/мин и педали — 8–12 сек/деталь (подвод/съём + цикл) → 1,1–1,7 ч.
Экономия: 2,4–3,7 ч на каждые 500 деталей, снижение брака и доработок. При ставке 900–1200 ₽/ч — экономия прямых трудозатрат 2 160–4 440 ₽ за партию, без учёта выигрыша по срокам. 
Чем заменяет и сколько людей экономит

· Заменяет: ручные приспособления и «самоделки» для гибки до 22 мм, частично — необходимость аутсорсить гибку мелких партий.

· Эквивалент рабочих: при потоке 300–600 деталей/смена — GW22-1 позволяет работать 1 оператору вместо 2 (один держит/гнёт, второй контролирует угол) за счёт педали и упоров; экономия — до 0,5–1 ставки на простых операциях. 
Обучение персонала и сменяемость оператора

GW-серия имеет простую панель управления (автомат/ручной, педаль, механические упоры). Для оператора со слесарной квалификацией достаточно 1–2 часов ввода (ТБ, выбор пальцев, установка упоров, пробные гибы). Унифицированная логика управления GW40/50 облегчает перенос навыков. Рекомендуется допускать к работе после инструктажа по ТБ согласно русскоязычным руководствам GW-серии. 

Конструкция и комплектация

· Редукторная электромеханическая схема с приводом 4 кВт на рабочую плиту; набор пальцев/упоров. 
· Педаль управления для безопасного пуска цикла при удержании заготовки. 
· Упоры/ограничители на столе для повторяемости углов (0–180°). 
· Упаковка — деревянный ящик (удобно для перевозки и складирования). 
Эксплуатация, расходники и сервис

· Ежесменное ТО: очистка стола, проверка крепежа, смазка по регламенту (для GW-серии предписана регулярная смазка узлов редуктора/шестерен). 
· Оснастка/расход: гибочные пальцы/ролики и упоры — изнашиваются при интенсивной работе, держите комплект сменных. (Стандартная практика для GW-серии.) 
· Электрика: стабильное питание 220 В, защита от перегрузки; не превышать предельный диаметр/класс стали. 
· Безопасность: работать в СИЗ, не тянуться в зону вращения, вести учет смазки и осмотра, не гнуть прут выше предела по паспорту 

Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)

· Модель: GIKS GW22-1, арматурогиб электромеханический, автоматический.

· Диаметр арматуры: А3: 6–22 мм 

· Угол гибки: 0–180°. 
· Скорость вращения диска: 25–30 об/мин. 
· Питание: 220 В, 50 Гц; мощность 4,0 кВт. 
· Управление: автоматическое, педаль пуска; упоры для повторяемости. 
· Комплектация: станок, педаль, инструкция, деревянный ящик. 
· Транспортные габариты/масса (ориентир): 920×640×860 мм, ≈120 кг. 
Часто задаваемые вопросы

Можно ли работать от обычной розетки 220 В?
Да, модель однофазная. Требуется линия, соответствующая пусковым токам 4 кВт привода и заводским требованиям по защите. 
Гнёт ли он “в обе стороны”?
Базово — угол до 180° с установочными упорами. Функция реверса/двусторонней гибки описана у ряда GW-моделей старших типоразмеров; для GW22-1 ориентируйтесь на паспорт и панель управления конкретного поставщика. 
Как быстро переналадить угол?
Механические упоры позволяют задать повторяемый угол; переналадка — минуты. Следуйте разделам «Настройка упоров/пальцев» в русскоязычных руководствах GW-серии. 
Какой запас по диаметру допустим?
Не превышайте 22 мм для А3. Для иных классов/прочностей ориентируйтесь на таблицы в руководствах GW-серии (чем выше прочность, тем меньше допустимый диаметр). 
Какие типовые работы по ТО?
Смазка, контроль крепежа, визуальный осмотр износа пальцев, проверка защит и педали, замена смазки редуктора по регламенту GW. 

Условия оплаты и поставки:
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.
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