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Станок для резки арматуры GIKS GQ50

Что это за модель и для каких задач

GQ50 — компактный электромеханический станок (трёхфазный, 380 В) для холодной резки строительной арматуры и сортового проката на стройплощадках и в арматурных цехах. Приводная схема типична для класса GQ: электродвигатель → клиноремённая передача → редуктор в масляной ванне → кривошипно-шатунный механизм, который перемещает подвижный нож относительно неподвижного. Машина рассчитана на повседневную многосменную работу и обеспечивает быстрый, повторяемый рез без искр и СОЖ. 
Ключевые технические параметры

· Питание / мощность: 380 В, 4,0 кВт. 
· Режущая способность (макс.): арматура A-I (А240) — до Ø 45 мм; A-III (А400) — до Ø 36 мм. Допускаются резка полосы/квадрата/уголка — строго в пределах руководства. 
· Частота хода ножа: ориентир 28–32 рез/мин 

· Масса: порядка 500–535 кг (зависит от партии/комплектации). 
· Конструкция ножей: прямоугольные лезвия с возможностью перестановки на новые грани; работа преимущественно средней/нижней частью кромки. 
Обоснование стоимости

1. Ресурс приводной группы. Редуктор в масляной ванне и низкооборотная кинематика обеспечивают высокий крутящий момент и устойчивость к строительной пыли по сравнению с абразивными/ручными резчиками. 
2. Производительность без искр. Паспортные 28–32 рез/мин на «средних» Ø существенно ускоряют раскрой и снижают огневые риски, не требуя расхода кругов и гидроохлаждения. 
3. Документированная эксплуатация. Русскоязычное руководство с таблицами допустимых профилей/пакетов, регламентом смазки (80W-90/85W-90) и техобслуживания упрощает ввод в эксплуатацию и планирование ТО. 
Области применения

· Заготовительные посты: резка стержней в размер, подготовка выпусков/закладных.

· Арматурные и ЖБИ-цеха: потоковая резка Ø 10–32(36) мм.

· Дорожное/гражданское строительство: быстрая безыскровая нарезка на объекте вблизи зоны укладки. 
Результат/ценность (количественно)

· Такт и выход. При частоте механизма 28–32 рез/мин реальная производительность (с учётом укладки/позиционирования) составляет ориентир 15–25 рез/мин для Ø 12–16 мм (≈900–1500 рез/ч), и 6–12 рез/мин для Ø 25–32 мм. Это кратно быстрее, чем УШМ/отрезные пилы (2–5 рез/мин с расходом кругов). 
· Качество торца. Ножевой рез даёт чистую перпендикулярную кромку при корректном зазоре, уменьшая доводку и брак. 
· Энергопотребление. 4 кВт против 5–7 кВт у тяжёлых моделей — меньше нагрузка на стройплощадочную электросеть при сопоставимой производительности до Ø 36 мм по A-III. 
Сколько оборудования он заменяет и экономия труда

· Заменяет пост ручной резки УШМ/отрезными пилами и часть операций гидроножниц 

· Экономия времени: по Ø 10–16 мм — в 3–6 раз быстрее, чем УШМ, без смены кругов и потерь на охлаждение.

· По штату: 1 оператор на GQ50 закрывает объём, который обычно требуют 2 рабочих на ручных резчиках (оператор + подсобник/держатель), сохраняя постоянство качества. 

На сколько легко обучить персонал

Органы управления просты: педаль муфты/рычаг включения, пуск/стоп, аварийный «грибок». Достаточно 1–2 часов инструктажа (ОТ, зазоры ножей, проверка смазки) и 1 смены под наставником, чтобы уверенно работать по картам реза и таблицам из руководства. 
Конструкция и комплектация

· Режущий узел: неподвижный/подвижный нож; прямоугольные лезвия с перестановкой граней; регулировка зазора.

· Привод: эл.двигатель 4 кВт → ремень → редуктор (масляная ванна) → кривошипно-шатунный механизм.

· Управление/оснастка: педаль/рычаг включения, аварийный стоп; транспортировочные ролики/проушины; комплект ножей в поставке 
Эксплуатация, расходники и сервис

· Перед началом смены: проверить заземление и направление вращения, затяжку ножей (зазор 0,2–0,5 мм — по паспорту), уровень масла в редукторе; выполнить 10-мин холостой прогон. 
· Смазочные материалы: редуктор — трансмиссионное масло 80W-90/85W-90 (объём и интервалы — по паспорту); эксплуатация «на сухую» запрещена. 
· Рекомендации по резу: работать средней/нижней частью кромки; вовремя переворачивать/менять лезвия; многопрутковая резка — только по таблицам допустимых пакетов. 
· Типовые расходники: комплект прямоугольных ножей GQ50, клиновые ремни, масло редуктора. 

Краткая спецификация (для ТЗ/тендера)

· Модель: GIKS GQ50 (электромеханический резчик арматуры).

· Питание / мощность: 380 В / 4,0 кВт. 
· Частота хода: ≈28–32 рез/мин. 
· Режущая способность (макс.): A-I Ø 6–45 мм; A-III Ø до 36 мм; полоса/квадрат/уголок

· Масса: ≈500–535 кг. 
· Ножи: прямоугольные, переставные; регулировка зазора; редуктор в масляной ванне. 
Часто задаваемые вопросы

1) Можно ли резать сразу несколько прутков?
Да, но только в пределах таблицы многопрутковой резки (зависит от Ø и прочности стали). Превышение ведёт к перегрузке привода и ускоренному износу ножей. 
2) Как часто переворачивать или менять ножи?
По износу кромки; лезвия прямоугольные и допускают перестановку на новые грани, что увеличивает ресурс. 
3) Какое масло заливать и как контролировать уровень?
Трансмиссионное 80W-90/85W-90; уровень — выше контрольной метки. Проверка ежедневно; замена 

4) Чем GQ50 лучше УШМ/отрезной пилы на объекте?
В разы выше скорость реза, нет искр, нет расхода кругов и охлаждающей жидкости, выше повторяемость перпендикулярности торца. 
5) Какие требования по безопасности важнее всего?
Работа только при закрытых кожухах, исправном заземлении, корректном направлении вращения; руки — вне зоны хода ножей; рез только разрешённых профилей/диаметров
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Срок поставки Товара или срок отгрузки Товара: 

В течении 3-х рабочих дня после поступления денежных средств на расчётный счёт Поставщика.

Условия оплаты: 

Предоплата 100 (сто) процентов от стоимости товара указанная в спецификации на основании выставленного счёта от Поставщика. Покупатель производит в течение 3 (трёх) рабочих дней с даты подписания спецификации. 

Условия доставки Товара: 

Доставка транспортной компанией Деловые Линии до адреса.

	
	
	
	

	
	
	
	

	ООО «Скрабтек»

117403, Москва г, Востряковский проезд, дом № 10Б, строение 2, этаж 3 пом. 32
	            Telefax:  7(495)648-88-02

           E-mail: info@scrubtec.ru

        www.scrubtec.ru
	БИК 044525225

ПАО Сбербанк г. Москва

р/с № 40702810238000132792

ИНН 9718043776
	Генеральный директор:
Липатов Виктор Николаевич



